
RURY TERMOKURCZLIWE 
CIENKOåCIENNE, POGRUBIONE, GRUBOåCIENNE 
- instrukcja obkurczania

Obkurcza� za pomoc� dmuchawy na gor�ce powietrze lub za pomoc� palnika

na gaz propan-butan uýywaj�c ¸agodnego, ý�¸tego p¸omienia palnika. 

Ogrza� rury do temperatury powyýej 120oC. W czasie obkurczania temperatura

nie powinna przekroczy� 200oC, poniewaý moýe nast�pi� przegrzanie materia¸u,

z kt�rego wykonany jest w�ý termokurczliwy. 

Czynnoæ� obkurczania prowadzi� aý do ca¸kowitego obkurczenia rury termo-

kurczliwej na przedmiocie obkurczanym.

1. Oczyæci� i odt¸uæci� powierzchni«, na kt�r� ma by� obkurczana rura za pomo-

c� chusteczek nas�czonych rozpuszczalnikiem nie zawieraj�cym t¸uszczu.

2. Powierzchnie kabla o oponie z PCV oczyæci� drobnym papierem æciernym. 

Powierzchnie kabla o oponie z PE przygotowa� przez wst«pne podgrzanie za po-

moc� gor�cego powietrza lub p¸omienia. 

Cz«æci metalowe przygotowa� przez oczyszczenie papierem æciernym i podgrza-

nie p¸omieniem  

3. Nasun�� rur« na w¸aæciwe miejsce, ponad elementy ¸�czone. 

4. W celu w¸aæciwego obkurczenia rozpocz�� obkurczanie od ærodka rury i pos¸u-

guj�c si« ¸agodnym p¸omieniem ogrzewa� rur« dooko¸a, aby uzyska� r�wnomierny

skurcz. 

Nast«pnie pos¸uguj�c si« gor�cym p¸omieniem obkurcza� rur« w kierunku koÄc�w

rury, jak pokazano na rysunku.

5. Rura prawid¸owo obkurczona powinna by� g¸adka, bez ýadnych wybrzuszeÄ

i karb�w. 

Jeæli rura pokryta jest wewn�trz klejem, to po zakoÄczeniu ogrzewania klej powi-

nien wyp¸yn�� po obu koÄcach rury. 

6. Po prawid¸owym obkurczeniu pozostawi� element izolowany do ca¸kowitego

ostygni«cia.


