RURY TERMOKURCZLIWE R7DPOL
CIENKOSCIENNE, POGRUBIONE, GRUBOSCIENNE ZUT
- instrukcja obkurczania
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Obkurczac za pomocag dmuchawy na gorgce powietrze lub za pomoca palnika
na gaz propan-butan uzywajgc tagodnego, zottego ptomienia palnika.

Ogrzac rury do temperatury powyzej 120°C. W czasie obkurczania temperatura
nie powinna przekroczy¢ 200°C, poniewaz moze nastgpi¢ przegrzanie materiafu,
z ktérego wykonany jest waz termokurczliwy.

Czynnosc obkurczania prowadzi¢ az do catkowitego obkurczenia rury termo-
kurczliwej na przedmiocie obkurczanym.

1. Oczyscic¢ i odttusci¢ powierzchnig, na ktéra ma by¢ obkurczana rura za pomo-
cg chusteczek nasgczonych rozpuszczalnikiem nie zawierajgcym ttuszczu.

2. Powierzchnie kabla o oponie z PCV oczysci¢ drobnym papierem Sciernym.
Powierzchnie kabla o oponie z PE przygotowac przez wstepne podgrzanie za po-
moca goracego powietrza lub ptomienia.

Czesci metalowe przygotowac przez oczyszczenie papierem Sciernym i podgrza-
nie ptomieniem

3. Nasunac rure na wtasciwe miejsce, ponad elementy tgczone.

4. W celu wtasciwego obkurczenia rozpoczgc¢ obkurczanie od srodka rury i postu-
gujac sie fagodnym ptomieniem ogrzewac rure dookota, aby uzyskac rownomierny
skurcz.

Nastepnie postugujac sie gorgcym ptomieniem obkurczac rure w kierunku koncow
rury, jak pokazano na rysunku.

5. Rura prawidtowo obkurczona powinna by¢ gtadka, bez zadnych wybrzuszen
i karbow.

Jesli rura pokryta jest wewnatrz klejem, to po zakonczeniu ogrzewania klej powi-
nien wyptynac po obu koncach rury.

6. Po prawidtowym obkurczeniu pozostawi¢ element izolowany do catkowitego
ostygniecia.



